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Przemyst: tworzyw sztucznych, produkcja znacznikow
Uzyte wyposazenie: robot przemystowy

Doswiadczenie w produkgji
znacznikow bydta

W dawnych czasach, kiedy nie byto jeszcze Unii Europejskiej,
kolczykowania i krowich paszportéw, zwierzeta znakowato
sie rozgrzanym zelazem. System sprawowat sie dobrze, cho-
ciaz krowom niekoniecznie musiato sie to podobac.

Dzi$ znakowanie bydta jest mniej drastyczne, a odbywa sie
poprzez przypiecia kolczyka z odpowiednim znacznikiem
do ucha. Taki system identyfikacji ma na celu zapewnienie
bezpieczenstwa zywnosci zgodnie z wymogami Unii Eu-
ropejskiej a przez to uzyskanie petnego dostepu do rynku
produktéw pochodzenia zwierzecego innych panstw czton-
kowskich UE.

Dzieki ogromnemu dos$wiadczeniu pracownikéw firmy De-
stron Fearing oraz ciagtemu doskonaleniu technik produk-
¢ji, firma jest obecnie liderem pod wzgledem jakosci i trwa-
tosci wyprodukowanych kolczykow.

Skuteczne zarzadzanie produkcja elementéw wtryskiwa-
nych w warunkach przemystowych wymaga zastosowa-
nia drogich maszyn, surowcéw oraz najnowoczesniejszych
technologii.

Aby sprosta¢ wymaganiom klientéw, zapewnié szybkie do-
stawy, elastycznos$¢ produkcji oraz wysoki wspotczynnik bez-
awaryjnosci, niezbednym stato sie zastosowanie robotéw,
najwyzszej klasy napedéw i sterowania Mitsubishi Electric.
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Rozbudowana funkcjonalnos¢ i tatwos¢ obstugi robotow
przemystowych serii RH6-SDH okazata sie idealnym rozwia-
zaniem dla tego zadania.
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Dzieki zastosowaniu robotéw przemystowych Mitsu-
bishi Electric, mogliSmy naszym klientom zapewnic

ciggtos¢ dostaw oraz wysoka jakos¢ produkowanych
przez nas znacznikow.
Marek Wiercinski
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Kolejnym, nie mniej waznym efektem zastosowania robotéw
Mitsubishi jest zwiekszenie wydajnosci, zmniejszenie ilosci
brakéw, awaryjnosci oraz minimalizacja kosztéw produkgiji.
Dzieki mozliwosciom nowego kontrolera CRD udato nam sie

opracowac algorytmy sterujace wieloma urzgdzeniami po-
dajagcymi komponenty oraz ramieniem robota. W przypad-
ku gdy celowo wykradniemy robotowi produkt, pobierze
on nastepny z podajnika, ktéry pierwszy mu go przygotu-
je. W aplikacji wykorzystano rowniez funkcje detekcji kolizji
w taki sposéb aby wyeliminowac przestoje podajnikéw.
Dzieki temu sam proces produkcyjny przebiega w sposéb
optymalny, obnizajac znaczaco koszty produkji.
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